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S 55107'20 Obrabke elementow wykona¢ po spawaniu podzespotu
j 100 j 1 Podstawa . Stal
- 135 _ : Ptyta 1 Stal
140+02
i Materiat
175 llos¢ Nazva praedmiol Nr rys. lub normy ';?:; Poz. :4 cslig. Uwagi
720,502 w kg
Podz/liuztku kor:\gls:t " Forxm;t
350+02 : w kg
L55:02 Konstr. [10/16] Antkowiak 10088858
56002 Zatw. [10/16] Dowhan
- 670 - Arkusz Zastepuje rys.
BeMar Tech
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